Horizontalie udens silditaji
TERMO - HIT

Udens silditaji ar aréjo apkures apvalku - augsta siltuma
jauda veicina silta udens iegusana minimala laika perioda
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Udens silditajs Kospel WP-140 Termo Hit
« siltummaina jauda 29kW*
« ildens uzsildes laiks tvertné 20 minttes*

tdens silditaja garums
karsta tdens izvads, 34" ieks. v.

Al'_d u bU_|tO recirkulacijas atvérums, " ieks. v.
cuskveida
siltummaini

2 490 mm

atvérums 1% "ieks. v., auksta ddens padeve. %" i E—
elektriska sildelementa ar padeie paglets V.

termostatu uzstadisanai siltumneséja turpgaita, 1%4"ar. v. siltumneséja atpakalgaita, 1%"ar. v.

dens silditaja garums
karsta adens izvads, 3" ieks. v.
siltumneséja turpgaita, 1" ieks. v.

ModeliswP B

Ara pku res / recirkulacijas atvérums, %" ieks. v.
kreklu \

2510 mm

atvérums 1% "ieks. v.,
elektriska sildelementa ar
termostatu uzstadisanai

siltumneséja atpakalgaita, 1" ieks. v.
auksta tdens padeve, %" ieks. v.

Temperatiras
raditajs
Temperataras raditajs

lauj kontrolét
temperatiru tdens

Gofréeta apvalka
tehnologija

Gofréta apvalka tehnologija
lauj palielinat siltummaina
darba virsmu un pielaujamo

spiedienu tdens silditajam, silditaja.
kas dod iespéju Gdens
silditaju WP Termo Hit
uzstadit slégtas apkures
sistemas (pielaujamais
spiediens 0.3 MPa)

Udens

izsmidzinatajs

Udens izsmidzinatajs
nodrosina vienmérigu
auksta tdens padevi
Gdens silditaja, kas sekmeé
vélamo temperatiras
rezimu izeja.

Katra udens silditaja
iespéjams uzstadit elektrisko
sildelementu ar termostatu.
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Udens silditajs Kospel WW-140 ar dubulto ¢askveida siltummaini
« siltummaina jauda 12kW*
- Gdens uzsildes laiks tvertné, apméram, 45 minutes*

* Pie parametriem 80/15/45°C, siltumneséja plisma caur siltummaini 3 m%st.

Udens silditaja modelis WW-80 WW-100 WW-120 WW-140
Tilpums | 80 100 120 140
Nominalais spiediens MPa tvertne 0,6 / ¢Uskveida siltummainis 0,6
Siltummainavirsma m’ 03 04
Siltummainajauda* kw 10 12

Energijas zudumi diennakti** kW/st 1,2 15 1,8 2,1
Udens silditaja garums mm 920 1125 1295 1365

* Pie parametriem 80/15/45°C (siltumneséja temperatira/ idens ieejas temperatara/ lietojama Gdens temperatara), siltumneséja plasma caur
siltummaini3 m?/st.
** Uzturot patstavigu 60°C Gdens temperatdru.

Udens silditaja modelis WP-100 WP-120 WP-140
Tilpums | 100 120 140
Nominalais spiediens MPa tvertne 0,6 / ¢uskveida siltummainis 0,6 / apkures 0,3
Siltummaina virsma (apkures krekla) m’ 0,3/0,75 0,4/0,95 0,4/1,05
Siltummaina jauda (apkures krekla)* kw 10/20 12/27 12/29
Energijas zudumi diennakti** kW/st 1,5 1,8 2,1
Udens silditaja garums mm 1080 1250 1320

* Pie parametriem 80/15/45°C (siltumnesé;a temperatlra/ Gdens ieejas temperatira/ lietojama Gdens temperatira),
siltumneséja plisma caur siltummaini3 m?/st.

** Uzturot patstavigu 60°C adens temperatdru.

Liela jauda un raziba
Udens silditaja (atrsilditaja)
konstrukcija ,tvertne tvertné”
nodrosina lielaku siltumapmainas
virsmas apsildi.

5 Atrsilditajam SP-180 ir vairak ka 30%
lielaka jauda salidzinot ar
tradicionalajiem 200 | Gdens
silditajiem ar ¢asku.

St konstrukcija nodrosina silta
adens atraku uzsildi un lielu
komfortu lietosana.

Vertikals - horizontals
udens silditajs

Gofréta apvalka
tehnologija

Gofréta apvalka tehnologija lauj
palielinat siltummaina darba virsmu
un pielaujamo spiedienu Gdens
silditajam, kas dod iespéju tdens
silditaju Termo-S SP 180 uzstadit
slegtas apkures sistémas
(pielaujamais spiediens 0.3 MPa)
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Uzstadisana dazados veidos

Atrsilditaja specialas konstrukcijas stiprindjumi dod iespé&ju montét to
dazados veidos:
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Udens silditaja modelis SP-180 TERMO-S
Kopéjais tilpums | 183
Tilpums: tvertne (SU)/apkures krekls (SN) | 140/ 43
Nominalais spiediens MPa tvertne 0,6 / apkures 0,3
Siltumapmainas laukums m’ 1,6
Siltummaina jauda kw 54
diametrs 595
Izméri mm
augstums 1500

* Pie parametriem 80/10/45°C, siltumneséja plisma caur siltummaini 3 m?/st.

Udens silditaji [P

un akumulacijas tvertnes

Moderna emaljésanas
tehnologija

® lzcila kvalitate
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Vertikajs — horizontais
» WWertne tvertng
lUdens Sildnajs




m Modelis SWZ Akumulacijas tvertne SV

Vertikalie udens silditaji
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Modelis SE

Modelis SBZ Akumulacijas tvertne SVW ar siltummaini
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0 ilditaia ti L ! 1 1 ’ 3 2 SW-140 SW-200 SW-250 SW-300 SW-400 SB-200 SB-250 SB-300 SB-400 5 ditaia ti
Udens silditaja tips SE-140 SE-200 SE-250 SE-300 SE-400 SW-100 SW-120 SWZ-140 SWZ-200 SWZ-350 SWZ-300 SWZ-400 SB7200 SBZ350 SBZ:300 SBZ-400 Udens silditaja tips SV-300 SV-400 SVW-300 SVW-400
L]
Nominalais tilpums | 140 200 250 300 400 100 120 140 200 250 300 400 200 250 300 400 Nominalais tilpums I 300 400 300 400 IZCI Ia
Nominalais spiediens MpPa 0,6 tvertne 0,6 / siltummainis 1,0 tvertne 0,6 / siltummainis 1,0 Nominalais spiediens MPa tvertne 0,6/ - tvertne 0,6 / siftummainis 1,0
Apakséja siltummaina virsmas platiba m’ - - = - - 08 1,0 11 1,2 15 1,7 1.1 1,0 1,5 1,7 Siltummaina virsmas platiba m? - - 15 1,7 m
Apakséja siltummaina jauda 80/10/45°C* kw - - - - - 34 41 40 44 53 58 40 37 53 58 Siltummaina jauda 80/10/45°C* kw - - 50 56
Augséja siltummaina virsmas platiba m? - - - - - - - - - - - - 0,75 08 09 Diennakts siltuma zudumi** kW/st 2,0 2,5 2,0 2,5
“aiz o L orr _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ i 754 4 754 4 .= .o = . ¥ ¥ o=
ALEESR i e R S IUAS € [ 29 31 E Diametrs > 8 > 8 Kvalitates kontroles sistéma pastav visos razosanas posmos. Kvalitates kontroles
Diennakts siltuma zudumi** kW/st 14 2,0 2,1 2,7 24 1,2 1.3 14 2,0 2,1 2,7 2,4 2,0 2,1 2,7 24 A 1622 1661 1622 1661 nodala rapigl pérbauda katra razota produkta atbilstibu Starptaunskaﬂem
Diametrs 500 595 695 755 500 595 695 755 595 695 755 B 1337 1368 1337 1368 standartiem. Rlpnicas razoSanas brakis, apméram - 0,06%.
A 1435 1609 1379 1614 1660 1195 1365 1435 1610 1380 1615 1660 1610 1380 1615 1660 C 973 996 973 996
B 111 127 124 111 127 124 127 124 D 611 626 611 626
C - - - - - 214 258 241 254 258 241 254 E 249 256 249 256
Izméri mm
Lméri D - - - - - 727 822 813 740 852 856 813 628 852 856 F 127 124 127 124 L . o . o L . o
zmeri £ mm B ) B B B B B ) ) ) ) ) 903 747 981 986 G ) N 239 246 _Kompanua Kospel S.A., pllnve|d919_t .esosos_lz.s.tradajl_Jmus, patur tiesibas veikt tehniskas
izmainas, kas nav atspogulotas $aja informacijas lapa.
B 993 1109 943 1093 1125 817 912 913 841 953 986 993 837 1071 1076 H 544 550 544 550
G - - - - = - - - - - - - 1291 1079 1313 1319 | - - 850 857 \ I
H 1301 1464 1230 1464 1498 1064 1235 1305 1464 1230 1464 1490 1464 1230 1464 1490 J 940 947 940 947 \ / KOSPEL S A
| - - - - - - - 1200 1334 1116 1350 1377 1334 1116 1350 1377 K 1249 1278 1249 1278 — r\ ul. Olchowa 1 '75_'1 36 Koszalin
* Pie parametriem 80/15/45°C (siltumneséja temperatara/ Gdens ieejas temperatara/ lietojama tdens temperatara), siltumneséja plisma caur siltummaini 3 m*/st. * Pie parametriem 80/15/45°C (siltumneséja temperatdra / Gdens ieejas temperatdra / lietojama Gdens KD S P E l tel: 94 346 38 08, fax: 94 346 33 70
temperatara), siltumneséja plisma caur siltummaini 3 m*/st. Infolinia: 801 011 225 info@kospel.pl www.kospel.pl

** Uzturot patstavigu 60°C adens temperatdru.

**Uzturot patstavigu 60°C adens temperatdru
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